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ESPECIFICACIONES TECNICAS

CAPACIDAD DE TRABAJO

@ maximo sobre la bancada mm
@ maximo sobre el carro mm
@ maximo sobre el escote mm
Distancia entre centros mm
Anchura de la bancada mm
Agujero del eje principal mm
Velocidad del husillo (24 velocidades) mm
Recorrido del carro transversal mm
Recorrido del charriot mm
@ de la cana del contrapunto mm
Recorrido de la caha del contrapunto mm
Cono Morse -
Potencia del motor principal kW
MEDIDAS Y PESO

Longitud mm
Anchura mm
Altura mm
Peso kg

500 660 800
300 420 560
710 870 1000
1000/ 1500 / 2000 / 3000 2000 /3000
390
82 (opcion 105)
9-1600 8-1400
320
145
75
150
MT5
7.5
2632 /3132 /36321 4632 3365/ 4365
975 1050 1340
1230 1350 1430
2100/ 2300 2400/ 2600 3000
2500/ 2700 2800/ 3000 3700
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

CAPACIDAD DE TRABAJO

@ maximo sobre la bancada mm
@ maximo sobre el carro mm
Distancia entre puntos mm
Longitud maxima de corte mm
Anchura de la bancada mm
Paso de barra mm
RECORRIDO DE LOS CARROS

Eje X mm
Eje Z mm
HUSILLO

@ del agujero principal mm
Nariz -
@ del plato mm
Velocidad (3 gamas) rpm
Potencia kW
TORRETA

Ndmero de herramientas -
Cuadrado maximo de la herramienta mm
CONTRAPUNTO

@ de la cana mm
Cursa de la cana mm
Cono Morse -
EJES

Desplazamiento répido del eje X m/min
Desplazamiento rapido del eje Z m/min
Par del motor del eje X Nm
Par del motor del eje Z Nm
RECORRIDO DE LOS CARROS

Eje X mm
Eje Z mm
MEDIDAS Y PESO

Longitud mm
Anchura mm
Altura mm
Peso ]

500 660 1000
290 420 680
1000/ 1500 / 2000 3000 / 4000 / 5000
850/ 1300/ 1850 2750/ 3750/ 4750
400 600 (opcién 650)
82 105 (opcién 140)
295 520
1000/ 1500 / 2000 2750/ 3750/ 4750
90 120
ASA A2-8" ASA A2-11"
250 1000
45-260/ 140-800 / 280-1600 25-300/ 300-700
7,5 1 15
8 (eléctrica) 8 (eléctrica)
25x 25 32x32
75 120
150 290
MT5 MTé
6 A
8 6
5 15
7.5 22
+0,005 /300
+0,005
2900/ 3400/ 3900 4300/ 5300/ 6300
1700 1900 2000
1800 2200 2200
2700/ 2800 / 3000 2800 /3200 /3300 6800 /8000 /9200
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

CAPACIDAD DE TRABAJO

@ maximo sobre la bancada mm
@ maximo sobre el carro mm
Longitud méaxima de corte mm
Inclinacion de la bancada °
RECORRIDO DE LOS CARROS

Eje X mm
EjeZ mm
HUSILLO

@ del paso de barra mm
Nariz -
@ del plato hidraulico mm
Maxima velocidad rpm
Potencia kW
TORRETA SERVO

Numero de herramientas -
@ maximo de la barra de mandrinar mm
Cuadrado méaximo de la herramienta mm
CONTRAPUNTO

@ de lacana mm
Cursa de la cana mm
Cono Morse -
EJES

Desplazamiento rapido de los ejes Z/X  m/min
Par del motor de los ejes X/Y Nm
PRECISION

Posicionamiento mm
Repetitividad mm
MEDIDAS Y PESO

Longitud mm
Anchura mm
Altura mm
Peso kg

360 460
140 260
300 350
45 45
185 240
350 400
4t A
ASA A2-5" ASA A2-5"
150 200
4000 3500
55 7,5
8 (opcion 12) 8 (opcién 12)
25 A
20x 20 25 x 25
65 70
60 80
MT4 MT5
24 24
6 7,5
+0,003/300 + 0,003/ 300
+ 0,003 + 0,003
2200 2500
1600 1950
1850 1950
2400 3000
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

CAPACIDAD DE TRABAJO

@ maximo sobre la bancada mm
@ maximo sobre el carro mm
Longitud maxima de corte mm
Inclinacion de la bancada o
RECORRIDO DE LOS CARROS

Eje X mm
EjeZ mm
HUSILLO

@ del paso de barra mm
Nariz -
@ del plato hidraulico mm
Méxima velocidad rpm
Potencia kW
TORRETA SERVO

Numero de herramientas -
@ maximo de la barra de mandrinar mm
Cuadrado maximo de la herramienta mm
CONTRAPUNTO

@ de lacana mm
Cursa de la cana mm
Cono Morse -
EJES

Desplazamiento rapido de los ejes Z/X m/min
Par motor de los ejes X/Y Nm
PRECISION

Posicionamiento mm
Repetitividad mm
MEDIDAS Y PESO

Longitud mm
Anchura mm
Altura mm
Peso kg

560 660
300 470
350/500/800/1250 1000/2000/3000
30/30/45/45 45
240 325
400/540/860/1300 1100/2100/3100
54/54/74/74 103
ASA A2-6" ASA A2-11"
250 380
3000 1500
11/11/15/15 18,5
8 (opcién 12) 12
40 40
25x 25 32x32
70 100
80 120
MT5 MT5
24 10
10 10
+ 0,005 /300 + 0,005 / 300
+ 0,005 + 0,005
2600/2700/3300/3750 3070/4670/5670
2000 1900
2000 2300
3200/3600/4500/5200 8000/11000/14000
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

MESA

Dimensiones mm
Carga maxima kg
Ranuras en (T) mm
RECORRIDOS DE LA MESA

Eje X mm
EjeY mm
EjeZ mm
HUSILLO DEL CABEZAL

Tipo de cono -
Velocidad rpm
Potencia kW
EJES DE TRANSMISION

Husillos a bolas de los ejes X,Y,Z -
Guias lineales de los ejes X,Y,Z [tipo rodillo)) mm
DESPLAZAMIENTO DE LOS EJES

Avance rapido del eje X m/min
Avance rapido del eje Y m/min
Avance rapido del eje Z m/min
ALMACEN DE HERRAMIENTAS ATC

Tipo de herramientas -
Tipo de almacén -
NiUmero de herramientas -
Peso maximo de la herramienta kg
@ méaximo de la herramienta mm
MEDIDAS Y PESO

Longitud mm
Anchura mm
Altura mm
Peso kg

800 x 350 900 x 400 1000 x 550
300 450 500
3x 14 x 120 3x 18 x 125 5x18x90
500 650 800
350 400 550
450 500 550
1S0-40 1S0-40 1S0-40
8000 8000 10000
5,5 5,5 7,5

?#32 x P12x C3

@32 xP12xC3

@32 xP12x C3

35/35/45 35/35/45 35/35/45
24 24 32
24 24 32
20 20 30
BT40 BT40 BT40
Sombrilla Random Random
16 16 24
8 7 8
80 80 80
2200 2300 2600
1700 2000 2400
2300 2300 2700
2500 4500 5100
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

MESA

Dimensiones mm 1200 x 600 1500 x 700 1700 x 800
Carga maxima kg 1000 1100 1000
Ranuras en “T" mm 5x 18 x 100 5x 18 x 145 5x 18 x 150
RECORRIDOS DE LA MESA

Eje X mm 1100 1300 1500
EjeY mm 600 700 800
Eje Z mm 600 700 750
HUSILLO DEL CABEZAL

Tipo de cono - 1S0-40 1S0-40 1S0-40
Velocidad rpm 10000 10000 10000
Potencia kW 11/15 11/15 15/18,5
EJES DE TRANSMISION

Husillos a bolas de los ejes X,Y,Z - P40 x P12 x C3 P40 x P12 x C3 P40 x P12 x C3
Guias lineales de los ejes X,Y,Z [tipo rodillo) mm 45 45 45
DESPLAZAMIENTO DE LOS EJES

Avance rapido del eje X m/min 20 20 24
Avance rapido del eje Y m/min 20 20 20
Avance rapido del eje Z m/min 20 15 20
ALMACEN DE HERRAMIENTAS ATC

Tipo de herramientas - BT-40 BT-40 BT-50
Tipo de almacén - Random Random Random
Numero de herramientas - 24 24 24
Peso maximo de la herramienta kg 8 8 8

@ maximo de la herramienta mm 80 80 80
MEDIDAS Y PESO

Longitud mm 3100 3600 4300
Anchura mm 2500 3000 3200
Altura mm 2400 2700 3200
Peso kg 7000 11000 13500
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cenTro DE MECANIZADO [ TORNO CNC ~ MiniT

wn MESA CAPACIDAD DE TRABAJO

:; Dimensiones mm 400 x 140 @ maximo sobre la bancada mm 210

3 Ranuras en “T” mm 3x12x40 @ maximo sobre el carro mm 100

~E RECORRIDOS DE LA MESA Longitud maxima de corte mm 400

Y Ejex mm 210 RECORRIDOS DE LOS CARROS

Z EjeY mm 120 Eje X mm 105

= Hez mm 200 Eje Z mm 300

g HUSILLO DEL CABEZAL HUSILLO

L Tipo de cono - ER-25 @ del pasode barra mm 26

1 Velocidad rpm 3000 0 del plato mm 100

& Potencia kW 1,2 Méxima velocidad rpm 3000

T} i 1,2
CAPACIDADES Potencia W
@ maximo de taladro mm 16 TORRETA ELECTRICA
@ maximo de mecanizado mm 16 Numero de herramientas - 4
@ méaximo de roscado - M8 Cuadro méximo de la herramienta mm 10x10
PARES DE POTENCIA CONTRAPUNTO
Eje X Nm 2 @ de la cafa mm 22
Eje Y Nm 2 Cursa de la cafa mm 50
Eje Z Nm 3 Cono Morse - MT2
MEDIDAS MEDIDAS
Longitud mm 1230 Longitud mm 1300
Anchura mm 770 Anchura mm 800
Altura mm 1800 Altura mm 1500
Peso kg 330 Peso kg 250
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

CAPACIDADES DE CORTE

Redondo mm
Cuadrado mm
Corte en Paquete mm
RENDIMIENTO

Dimensiones de la cinta mm
Velocidad de rotacion de la cinta m/min
Potencia motor principal kW
Potencia motor hidraulico kW
Potencia motor de la taladrina kW
Capacidad depésito hidraulico L
Capacidad depésito taladrina L

Sistema inteligente mediante cilindro servo-eléctrico -

MEDIDAS Y PESO

330 430 530
330 x 330 430 x 430 530 x 530
330x 135 430x 195 530 x 255

4115 x 34 x 1,1

5080 x 41x 1,3

6600 x 54 x 1,6

18-80 18-80 18-80
4,7 7,2 7.5
B 1,5 1,5

0,135 0,135 0,135
60 60 120
50 50 90

Apriete hidraulico

Apriete hidraulico

Apriete hidraulico

Longitud mm
Anchura mm
Altura mm
Altura tablero trabajo mm

Peso kg

2250 2872 3600
2350 2239 2100
1460 1674 1950
685 691 780
2100 2400 3100
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CAPACIDADES DE CORTE . c75  clo0  cCl20

v

<

= Redondo macizo mm 10-75 30-100 30-120

3 Cuadrado macizo mm 10-58 30-70 30-80

E Redondo tubo mm 10-75 30-100 30-120

ﬂ Cuadrado tubo mm 10-58 30-70 30-80

5 RENDIMIENTO

2 Dimensiones del disco mm 285 x 2 360 x 2,6 380x 2,6

E Velocidad de rotacidén del disco rpm 40-160 40-140 40-140

o Potencia del motor principal kW 7.5 15 15

E Potencia del motor hidraulico kW 2,25 2,25 2,25

ﬂ Capacidad del depdsito hidraulico L 110 140 140
Sistema inteligente mediante cilindro servo-eléctrico - Apriete hidraulico  Apriete hidraulico  Apriete hidraulico

MEDIDAS Y PESO

Longitud mm 6754 6945 6945
Anchura mm 2584 3146 3146
Altura mm 2322 2322 2322

Peso kg 2940 3550 3550
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

MESA DE TRABAJO

Longitud mm
Anchura mm
RECTIFICADO

Largo mm
Ancho mm
Distancia mesa-eje muela mm
Plato magnético mm
Peso maximo sobre mesa kg
MUELA

@ exterior mm
@ interior mm
Anchura mm
Velocidad de giro rpm
POTENCIA DE LOS MOTORES

Cabezal porta-muela kW
Bomba hidraulica kW
Avance del eje transversal kW
Avance del eje vertical kW
MEDIDAS Y PESO

Longitud mm
Anchura mm
Altura mm
Peso kg

500 600 800
250 300 400
520 630 830
260 320 420
430 490 480
500 x 250 600 x 300 800 x 400
150 200 200
200 300 300
31,75 75 75
20 30 30
2840 1440 1440
1,5 4 4
0,75 1 1
0,04 0,06 0,06
0,75 0,75 0,75
1980 2000 2660
1600 1700 1970
1970 2100 2220
1200 1400 2000
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

MESA Y RECORRIDOS

Dimensiones de la mesa mm
Recorrido eje longitudinal mm
Recorrido eje transversal mm
Recorrido eje vertical mm
Ranuras en (T) mm
HUSILLO DEL CABEZAL

Velocidad de variacidn continua rpm
Velocidad del husillo frontal rpm
Cono del husillo -
Cono del husillo frontal -
Angulo de giro del cabezal -
Recorrido del carnero mm
Recorrido de la cana mm
Distancia entre husillo y mesa mm
Avance de la cana -
POTENCIA DE LOS MOTORES

Husillo principal kW
Husillo frontal kW
Eje Z kW
Bomba de engrase w
MEDIDAS Y PESO

Longitud mm
Anchura mm
Altura mm
Peso kg

1370 x 305 1270 x 320
850 900
400 360
450 400

3x16x85 3x 14 x80

66-4540 66-5000
- 35-1500
NT-40 ISO-40
- ISO-40
45° [derecha oizquierda)  45° [derecha o izquierda)
500 450
127 127
80-500 75-475
0,08/0,04/0,02 -
4 4
- 4
0,75 0,75
150 150
1750 1720
1650 1680
2300 2350
1350 1750
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

MESA Y RECORRIDOS

Dimensiones de la mesa mm 1120 x 260 1325 x 360 1325 x 360
Recorrido del eje longitudinal mm 600 750 1100
Recorrido del eje transversal mm 270 320 320
Recorrido del eje vertical mm 380 450 450
Ranuras en “T” mm 3x14x63 3x18x80 3x18x80
HUSILLO DEL CABEZAL

Velocidad rpm  45-1660 (11 velocidades) ~ 60-1750 (12 velocidades) ~ 60-1750 (12 velocidades)
Cono del husillo - 1S0-40 1SO-50 1SO-50
Recorrido del carnero mm 440 500 600
Distancia entre el husillo y la mesa mm 100-646 196-646 196-590
Distancia entre el husillo y la columna mm 60-500 20-470 20-420
POTENCIA DE LOS MOTORES

Husillo principal kW 2,2 4 4
MEDIDAS Y PESO

Longitud mm 1600 1800 2320
Anchura mm 1500 2100 2100
Altura mm 1730 2000 2000
Peso kg 1350 2650 2750
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

RENDIMIENTO

Cursa de la herramienta
Golpes por minuto

Ajuste del carnero

Giro del cabezal

Distancia del cabezal a la mesa
Escote

@ del divisor

Divisiones fijas

Divisiones automaticas
Recorrido del eje longitudinal
Recorrido del eje transversal

Potencia motor

Peso

0-200 0-200 0-315 0-315
17-60 14-72 17-60 14-60
210 210 235 235
145 +45 +45 45
355 355 510 510
350 350 460 460
315 315 450 450
24 SIN ESCALAS 24 SIN ESCALAS

NO Sl NO Sl
270 270 265 265
230 230 200 200
4 4 4 4
875 875 1310 1310
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LGL 40 1230 1005 100 200 340 4 2 1500 940 1870

Ll

% 40 2000 1650 100 250 340 4 3 2160 1050 2150

Ll
65 2000 1650 100 250 335 55 6 2160 1320 2430
65 3200 2700 100 250 355 55 7 3280 1350 2430
80 3200 2700 100 250 355 ) ) 3280 1350 2430
100 3200 2650 150 320 415 7,5 8,5 3280 1420 2640
100 4000 3150 150 320 415 7,5 9 4080 1420 2680
125 3200 2650 150 320 415 7,5 8,5 3280 1410 2640
125 4000 3150 150 320 415 7,5 9 4080 1420 2680
160 3200 2600 200 320 455 1 1" 3280 1540 2700
160 4000 3150 200 320 455 11 (K] 4080 1540 2990
200 3200 2600 200 320 455 15 11,5 3280 1540 2700
200 4000 3150 200 320 455 15 15 4080 1540 2990
250 4000 3150 250 400 660 15 17 4080 22000 3300
A 4000 3280 250 A 735 37 35 4080 2550 3660
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E 2050x4 | 1°30 18/ 800 7.5 0,55 140 3800 | 2590 | 1520 | 1450
w
o
n 3200x4 | 1°30 18 800 7.5 0,55 140 6000 | 4010 | 1610 | 1620

2050x6 1030 18 800 7,5 0,55 140 5000 2640 1610 1620

3200x6 1030 18 800 7,5 0,55 140 7200 4010 1610 YA

4050x6 1030 10 800 7,5 0,55 140 10000 4640 1705 1700
2550x10 | 1°48 14 800 15 0,55 140 8000 3350 2050 1790
3200x10 | 1°48 12 800 15 0,55 140 10000 4050 2050 1790
4050x10 | 1°48 8 800 18,5 0,55 80 14000 4920 2250 2050

3200x12 | 1°48 10 800 18,5 0,55 140 12500 3350 2050 1800
4050x12 | 1°48 8 800 18,5 0,55 80 16000 4920 2250 2050
3200x16 20 7 800 22 0,55 170 16000 4100 2300 2100

4050x16 2°0 6 800 22 0,55 170 20000 | 4800 2300 2100
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

TALADRO DE COUMNA

CAPACIDADES

Capacidad de taladrado en acero mm 40

Cono del husillo - MT4
Recorrido del husillo mm 180
Avance - Automatico
Ndmero de velocidades - 18
Velocidad del husillo mm 50-1450
Embrague - mecéanicolautomatico)
@ de la columna mm 150
Dimensiones de la mesa mm  550x560
Dimensiones de la base mm 730 x 500
Potencia del motor kW 1,5
DISTANCIAS

Minima entre el husillo y la columna ~ mm 350
Minima entre la nariz del husillo y

la mesa de trabajo mm 770
Minima entre la nariz del husillo y 1210

la base mm

Méximo recorrido del cabezal mm 250
MEDIDAS Y PESO

Longitud mm 1100
Anchura mm 690

Altura mm 2270

Peso kg 510

SIERRA DE CINTA SEMIAUTOMATICA

CAPACIDADES DE CORTE

o [
0 mm mm
0° 200 280 x 200
+45° 110 150 x 110
-45° 130 170 x 130
-60° 70 70 x 70
Dimensiones de la cinta mm  2780x27x0,9
Velocidad de rotacion 30-70
de la cinta m/min 2 velocidades

Potencia del motor principal kW

1,56/18
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